Schnittdatenblatt
TRIPLEX-Q VHM Hochleistungsbohrer 3xD ohne IK

—

3xD ‘ ﬁm %M.

All i legiert legiert
UELEE] e Automaten-stdhle uniesterte Stahl Werkzeugstshle eplerte
Baustdhle Vergiitungsstihle Einsatzstdhle
Zugfestigkeit / ) ) 2 2 2 2
s <850 N/mm <1000 N/mm <1000 N/mm <1200 N/mm <1400 N/mm <1200 N7mm
Ve (m/min) 120 110 105 105 45 85
Zugfestigkei
ue :s;fee't / <750 N/mm? <650 N/mm? >250 HB <450 Nmm? <600 N/mm? >600 N/mm?
Ve (m/min) 45 120 60 105 270 180
Durchmesser 91,0 - 2,9 3,0 - 3,9 94,0 - 94,9 5,0 - §5,9 6,0 - 96,9 7,0 - 7,9
Vorschub
orsehu 0,05 - 0,09 0,06 - 0,14 0,08-0,16 0,09-0,20 0,10-0,23 0,11-0,25
(mm/min)
Durchmesser ©8,0 - #8,9 $9,0 - 39,9 $10,0 - $10,9 $11,0 - $11,9 $12,0 - $13,8 $14,0 - $15,8
Vorschub
orsehu 0,11- 0,27 0,12-0,28 0,13 - 0,30 0,14 - 0,32 0,15 - 0,32 0,16 - 0,35
(mm/min)
Durchmesser 16,0 - 17,8 18,0 - $19,8 @20
Vorschub 0,17 - 0,37 0,18 - 0,40 0,20 - 0,45
(mm/min)
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