TRIPLEX-Q inox red HPC D6

Informationen

Schneidstoff: Hartmetall
Norm: Werksnorm
Spiralwinkel-Eigenschaft: ungleich
Teilung der Schneiden: ungleich

Serie TRIPLEX-Q HPC
Schneiden @ 6 mm
Beschichtung inox red
Schneidstoff VHM

Norm Werksnorm
Toleranz Nenn @ e8

Zahnezahl Z 4

Spiralwinkel 38 Grad
Spiralwinkel-Eigenschaft ungleich
Teilung der Schneiden ungleich

Zustellrichtung

Schaft

Innenkiihlung
Zerspanungsstrategie
Schneidenlange L2
Auskraglédnge L3 inkl. Freistellung
Freistellungs @
éesamtléinge L1

Schaft @
Eckenfasenbreite bei 45°
Eckenfasenwinkel
Produktart
Artikelnummer

horizontal, schrig
DIN 6535 HB mit h6
nein

HPC

15 mm

20 mm

5,7 mm

57 mm

6 mm

0,06 mm

45 Grad

Eckfraser

8106




Schnittdatenblatt
TRIPLEX-Q inox red HPC

Ve(mimin) Allgemeine legierte Rostfreie su‘.‘n:'::::;:f i Rostfreie ferritisch -
Baustdhle Verglitungsstdhle austenitisch ; & austenitisch
austenitisch
zugf:‘::f:eul <850 N/mm? <1100 N/mm? >260 HB 1.4301 1.4571 Duplex
Vollnut ap = 1XD 180 120 60 100 90 65
Besaumen
ae =0,2XD 270 180 90 130 115 85
Vc (m/min)
Zugfestigheit/ | ;00 N/mm? <850 N/mm?
Harte
Vollnut ap = 1XD 35 50
Besdumen
ae = 0,2XD a5 75
@ mm fz Schruppen | fz Schlichten Umfangsfrdsen
ae =0,5xD
ap=1,5xD
4,0 0,015 - 0,022 0,014 - 0,019
5,0 0,019 - 0,026 0,018 - 0,023 Vollnut-Frasen
6,0 0,021-0,031 0,020 - 0,027 ap =1,0xD
8,0 0,032 - 0,042 0,029 - 0,036
10,0 0,042 - 0,055 0,039 - 0,048
12,0 0,047 - 0,061 0,044 - 0,052
16,0 0,074 - 0,088 0,069 - 0,076
20,0 0,074 - 0,099 0,069 - 0,086

TRIPLEX -

I 4
HIGH PERFORMANCE CUTTING



