
Vc (m/min) Automatenstähle
legierte 

Vergütungsstähle

unlegierte 

Einsatzstähle
Werkzeugstähle

Zugfestigkeit / 

Härte
≤ 850 N/mm² ≤ 1000 N/mm² ≤ 1200 N/mm² ≤ 750 N/mm² ≤ 1300 N/mm²

Schlichten 90 70 70 100 40

Schruppen 75 55 55 85 25

Vc (m/min) Rostfreie Stähle Gusseisen
Gusseisen 

(GGG,GT)
Aluminium

Zugfestigkeit / 

Härte
≤ 850 N/mm² <180 HB >260 HB > 600 N/mm²

Schlichten 45 115 90 200

Schruppen 30 100 75 180

Ø mm fz Schruppen fz Schlichten Umfangsfräsen

ae = 0,5xD

1,0 0,004 - 0,009 0,002 - 0,004 ap = 1,0xD

2,0 0,004 - 0,010 0,002 - 0,005

3,0 0,005 - 0,015 0,003 - 0,010

4,0 0,009 - 0,023 0,007 - 0,018

5,0 0,011 - 0,025 0,009 - 0,020 Vollnut-Fräsen

6,0 0,013 - 0,029 0,011 - 0,024 ap = 1,0xD

8,0 0,018 - 0,037 0,016 - 0,032

10,0 0,023 - 0,043 0,021 - 0,038

12,0 0,028 - 0,051 0,026 - 0,046

16,0 0,034 - 0,059 0,032 - 0,054

20,0 0,043 - 0,071 0,038 - 0,066
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Allgemeine Baustähle


