
Vc (m/min) Automatenstähle
legierte 

Vergütungsstähle

unlegierte 

Einsatzstähle
Werkzeugstähle

Zugfestigkeit / 

Härte
≤ 850 N/mm² ≤ 1000 N/mm² ≤ 1200 N/mm² ≤ 750 N/mm² ≤ 1300 N/mm²

Schlichten 120 100 100 120 70

Schruppen 105 85 85 105 55

Vc (m/min) Rostfreie Stähle Gusseisen
Gusseisen 

(GGG,GT)
Aluminium

Zugfestigkeit / 

Härte
≤ 850 N/mm² <180 HB >260 HB > 600 N/mm²

Schlichten 65 125 100 220

Schruppen 45 105 85 200

Ø mm fz Schruppen fz Schlichten Umfangsfräsen

ae = 0,5xD

1,0 0,004 - 0,010 0,002 - 0,006 ap = 2,0xD

2,0 0,005 - 0,010 0,003 - 0,008

3,0 0,009 - 0,028 0,007 -0,025

4,0 0,012 - 0,037 0,010 - 0,035

5,0 0,017 - 0,037 0,015 - 0,035 Vollnut-Fräsen

6,0 0,027 - 0,042 0,025 - 0,040 ap = 1,0xD

8,0 0,032 - 0,052 0,030 - 0,050

10,0 0,042 - 0,072 0,040 - 0,070

12,0 0,062 - 0,093 0,060 - 0,090

16,0 0,092 - 0,132 0,090 - 0,130

20,0 0,132 - 0,172 0,130 - 0,170
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TRIPLEX-Q Schaftfräser Z3

Allgemeine Baustähle


